
Bescheid über die  
baustatische Typenprüfung  
Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

WURZER  
Stahl-Trapezprofile

Qualität seit über 70 Jahren.





2

3

Inhalt  Seite                                                

Vorbemerkung 1

Bescheid Nr. T 14-051 5-8

Anlagen zu den Wurzer-Stahltrapezprofilen
Wu 20/125 9-13 
Wu 30/200 14-15
Wu 30/207 16-19
Wu 35/207 20-23
Wu 40/183 24-27
Wu 45/333 28-29
Wu 50/250 30-33
Wu 100/275 34-37
Wu 100/275 AK 38-39
Wu 135/310 40-43
Wu 135/310 AK 44-45
Wu 153/280 46-49
Wu 153/280 AK 50-51
Wu 162/250 52-55 
Wu 162/250 AK 56-57
Wu 205/375 58-62
Wu 205/375 AK 63-64

Beiblätter 1/2 u. 2/2 65-66

Bescheid Nr.T14-108 über die Befestigung  67-68
der Längsstöße Profil Wu 30/200

Bescheid Nr. 14-022 über die Befestigung 69-71
der Längsstöße Profil Wu 45/333



Vorbemerkung

Die Wurzer Stahl-Trapezprofile unterliegen einer regelmäßigen, werkseigenen, 
Produktionskontrolle und einer regelmäßigen Fremdüberwachung, diese werden
nach DIN 18807 bzw., nach EPAQ-Richtlinien 2011 durchgeführt.
Die Fremdüberwachung wird durch das „Labor für Stahl- und Leichtmetallbau 
GmbH“ Hochschule München FK 02 (staatlich anerkannte Prüfstelle) vorgenommen.
Im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle werden

- die Form und Abmessungen der Wurzer Stahl-Trapezprofile
- deren Festigkeitswerte und
- das verwendete Ausgangsmaterial geprüft.

Alle Prüfungsergebnisse werden aufgezeichnet und ausgewertet, sie werden 
auf Verlangen der fremdüberwachenden Stelle zur Prüfung vorgelegt.
Die Bemessung der Stahl-Trapezprofile wird nach DIN EN 1993-1-3 und 
DIN EN 1993-1-1N A (Nationaler Anhang) durchgeführt.
In den Anlagen 1.1 bis 17.2 sind die charakteristischen Werte der Profile 
aufgeführt, diese Werte sind keine zulässigen Beanspruchsgrößen, da sie 
keine Sicherheitsbeiwerte beinhalten.

Bei den Stahl-Trapezprofilen Wu 30/200 und 45/333 kann auf die Befestigung 
der Längsstöße verzichtet werden, wenn diese nicht in ein Schubfeld 
eingebaut werden.
Siehe Bescheid Nr. A14-022 vom 11.02.2014  
und  Bescheid Nr. T14-108 vom 10.07.2014

Die Trapezprofilzeichnungen, die in den Kopfzeilen der Typenblätter  
vorhanden sind, können, mit allen Maßen versehen, bei Bedarf angefordert 
werden.

Vorbemerkung
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Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14-051 vom 25.04.2014



Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14-051 vom 25.04.2014
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Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14-051 vom 25.04.2014

Formblätter Profil: fyk [N/mm2] Blechdicken 
[mm]

1.1 bis 1.4 Wu 20/125 250 0,60 bis 0,88
2.1, 2.2 Wu 30/200 320 0,60 bis 1,00

3.1 bis 3.4 Wu 30/207 320 0,60 bis 1,25
4.1 bis 4.4 Wu 35/207 320 0,75 bis 1,50

5.1 bis 5.4 Wu 40/183 320 0,75 bis 1,50

6.1, 6.2 Wu 45/333 320 0,60 bis 1,00
7.1 bis 7.4 Wu 50/250 320 0,60 bis 1,50
8.1 bis 8.4 Wu 100/275 320 0,75 bis 1,50

9.1, 9.2 Wu 100/275 AK 320 0,75 bis 1,50
10.1 bis 10.4 Wu 135/310 320 0,75 bis 1,50

11.1, 11.2 Wu 135/310 AK 320 0,75 bis 1,50
12.1 bis 11.2 Wu 153/280 320 0,75 bis 1,50
12.1 bis 12.4 Wu 153/280 AK 320 0,75 bis 1,50

13.1, 13.2 Wu 162/250 320 0,75 bis 1,50
14.1 bis 14.4 Wu 162/250 AK 320 0,75 bis 1,50

16.1 bis 16,5 Wu 205/375 320 0,75 bis 1,50

17.1, 17.2 Wu 205/375 AK 320 0,75 bis 1,50



Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 1.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 1.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 1.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 1.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Beiblatt 1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 2.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 2.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 3.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 3.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 3.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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R = 4,5 mm
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Anlage 3.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 4.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 4.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

                                                                                     

Stahltrapezprofil Typ          Wu 35/207

Querschnitts- und Bemessungswerte nach DIN EN 1993-1-3

 

  

            

      

Profiltafel in                      Positivlage

Nennstreckgrenze des Stahlkerns fy,k = 320 N/mm²

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für andrückende Flächenbelastung3)

Nenn
blech
Dicke

12)

Feld-
moment Endauflagerkraft6)

Elastisch aufnehmbare Schnittgrößen an Zwischenauflagern 1) 2) 4) 5) 11)

Quer
kraft

Lineare Interaktion

Stützmomente Zwischenauflagerkräfte

Ia,A1= 
40 mm

Ia,A2= 
mm

Ia,A1 =
40 mm

Ia,A2=

mm
Ia,B=60 mm Ia,B=mm Ia,B=60 mm Ia,B=mm

tN Mc,Rk, RT
w,Rk,A RG

w,Rk,A Vw,Rk M0
Rk,B Mc,Rk,B M0

Rk,B Mc,Rk,B R0
Rk,B Rw,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B

mm kNm/m kNm/m kNm/m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

2,30
2,94
3,58
4,19
4,78
5,97

10,2
15,0
19,6
26,0
31,6
43,3

7,80
11,4
15,0
19,5
24,2
33,2

1,95
2,48
3,00
3,71
4,35
5,70

10,2
13,2
17,3
22,9
27,9
38,2

Reststützmomente 7)

tN Ia,B =60- mm Ia,B = 160- mm Reststützmomente M R,Rk

[mm] min L max L max M R,Rk min L max L max M R,Rk

MR,Rk = O                        für L ≤ min L

MR,Rk= 
minLmaxL

minLL

−

−
∙ max MR,Rk

MR, Rk = max MR,k            für L ≥ max L

m kNm/m m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für abhebende Flächenbelastung 1) 2)

Nenn
blech
dicke

12)

Feldmo-
ment Verbindung in jedem anliegenden Gurt Verbindung in jedem 2. anliegenden Gurt

Endauf-
lagekraft

M/V- Interaktion
Endauf-
lagekraft M/V- Interaktion

tN Mc,Rk,F Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk

mm kNm/m kN/m kNm/m kN/m kNm/m kN/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

1,80
2,28
2,76
3,40
4,01
5,24

11,6
13,3
14,6
15,9
17,0
19,0

2,13
2,77
3,33
3,94
4,52
5,71

11,6
13,3
14,6
15,9
17,0
19,0

5,78
6,63
7,31
7,94
8,50
9,52

1,07
1,39
1,67
1,97
2,26
2,86

5,78
6,63
7,31
7,94
8,50
9,52

Fußnoten s. Beiblatt ½ bzw. 2/2.
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Anlage 4.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 4.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 5.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 5.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 5.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

                                                                                     

Stahltrapezprofil Typ          Wu 40/183

Querschnitts- und Bemessungswerte nach DIN EN 1993-1-3

            

      

Profiltafel in                                    Negativlage
Maße in mm, 

Nennstreckgrenze des Stahlkerns fy,k = 320 N/mm²

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für andrückende Flächenbelastung3)

Nenn
blech
Dicke

12)

Feld-
moment Endauflagerkraft6)

Elastisch aufnehmbare Schnittgrößen an Zwischenauflagern 1) 2) 4) 5) 11)

Quer
kraft

Lineare Interaktion

Stützmomente Zwischenauflagerkräfte

Ia,A1= 
40 mm

Ia,A2= 
mm

Ia,A1 =
40 mm

Ia,A2=

mm
Ia,B=60 mm Ia,B=mm Ia,B=60 mm Ia,B=mm

tN Mc,Rk, RT
w,Rk,A RG

w,Rk,A Vw,Rk M0
Rk,B Mc,Rk,B M0

Rk,B Mc,Rk,B R0
Rk,B Rw,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B

mm kNm/m kNm/m kNm/m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

2,48
3,35
4,14
4,91
5,62
7,11

8,50
16,0
23,1
30,8
37,7
52,4

6,50
12,2
17,7
23,5
28,9
40,0

3,26
3,85
4,41
5,24
5,98

-

2,92
3,53
4,20
5,03
5,78
7,28

72,34
95,48

183,01
238,94
426,97

-

12,3
24,4
37,0
48,3
58,8
80,6

Reststützmomente 7)

tN Ia,B =60- mm Ia,B = 160- mm Reststützmomente M R,Rk

[mm] min L max L max M R,Rk min L max L max M R,Rk

MR,Rk = O                        für L ≤ min L

MR,Rk= 
minLmaxL

minLL

−

−
∙ max MR,Rk

MR, Rk = max MR,k            für L ≥ max L

m kNm/m m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für abhebende Flächenbelastung 1) 2)

Nenn
blech
dicke

12)

Feldmo-
ment Verbindung in jedem anliegenden Gurt Verbindung in jedem 2. anliegenden Gurt

Endauf-
lagekraft

M/V- Interaktion
Endauf-
lagekraft M/V- Interaktion

tN Mc,Rk,F Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk

mm kNm/m kN/m kNm/m kN/m kNm/m kN/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

2,57
3,31
4,04
4,78
5,51
6,98

8,50
15,5
17,2
18,7
20,2
23,0

3,06
4,11
5,10
6,05
6,94
8,77

13,1
16,7
19,2
21,8
24,0
27,9

4,25
7,73
8,57
9,38
10,1
11,5

1,53
2,06
2,55
3,03
3,47
4,39

6,55
8,33
9,61
10,9
12,0
13,9

Fußnoten s. Beiblatt ½ bzw. 2/2.



26

27

Anlage 5.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

                                                                                     

Stahltrapezprofil Typ          Wu 40/183

Querschnitts- und Bemessungswerte nach DIN EN 1993-1-3

            

      

Profiltafel in                                    Negativlage
Maße in mm, 

Nennstreckgrenze des Stahlkerns fy,k = 320 N/mm²

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für andrückende Flächenbelastung3)

Nenn
blech
Dicke

12)

Feld-
moment Endauflagerkraft6)

Elastisch aufnehmbare Schnittgrößen an Zwischenauflagern 1) 2) 4) 5) 11)

Quer
kraft

Lineare Interaktion

Stützmomente Zwischenauflagerkräfte

Ia,A1= 
40 mm

Ia,A2= 
mm

Ia,A1 =
40 mm

Ia,A2=

mm
Ia,B=60 mm Ia,B=mm Ia,B=60 mm Ia,B=mm

tN Mc,Rk, RT
w,Rk,A RG

w,Rk,A Vw,Rk M0
Rk,B Mc,Rk,B M0

Rk,B Mc,Rk,B R0
Rk,B Rw,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B

mm kNm/m kNm/m kNm/m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

2,48
3,35
4,14
4,91
5,62
7,11

8,50
16,0
23,1
30,8
37,7
52,4

6,50
12,2
17,7
23,5
28,9
40,0

3,26
3,85
4,41
5,24
5,98

-

2,92
3,53
4,20
5,03
5,78
7,28

72,34
95,48

183,01
238,94
426,97

-

12,3
24,4
37,0
48,3
58,8
80,6

Reststützmomente 7)

tN Ia,B =60- mm Ia,B = 160- mm Reststützmomente M R,Rk

[mm] min L max L max M R,Rk min L max L max M R,Rk

MR,Rk = O                        für L ≤ min L

MR,Rk= 
minLmaxL

minLL

−

−
∙ max MR,Rk

MR, Rk = max MR,k            für L ≥ max L

m kNm/m m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für abhebende Flächenbelastung 1) 2)

Nenn
blech
dicke

12)

Feldmo-
ment Verbindung in jedem anliegenden Gurt Verbindung in jedem 2. anliegenden Gurt

Endauf-
lagekraft

M/V- Interaktion
Endauf-
lagekraft M/V- Interaktion

tN Mc,Rk,F Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk

mm kNm/m kN/m kNm/m kN/m kNm/m kN/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

2,57
3,31
4,04
4,78
5,51
6,98

8,50
15,5
17,2
18,7
20,2
23,0

3,06
4,11
5,10
6,05
6,94
8,77

13,1
16,7
19,2
21,8
24,0
27,9

4,25
7,73
8,57
9,38
10,1
11,5

1,53
2,06
2,55
3,03
3,47
4,39

6,55
8,33
9,61
10,9
12,0
13,9

Fußnoten s. Beiblatt ½ bzw. 2/2.
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Anlage 6.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 6.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 7.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 7.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 7.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 7.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 8.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 8.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 8.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 8.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 9.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 9.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 10.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 10.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 10.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 10.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 11.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

165145

310
930

40 42,5

13
512

5

30

13
3,
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R = 5 mm

                                                                                     

Stahltrapezprofil Typ          Wu 135/310 AK

Querschnitts- und Bemessungswerte nach DIN EN1993-1-3

 

            

      

Profiltafel in                      Positivlage

Nennstreckgrenze des Stahlkerns fy,k = 320 N/mm²

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für andrückende Flächenbelastung3)

Nenn
blech
Dicke

12)

Feld-
moment Endauflagerkraft6)

Elastisch aufnehmbare Schnittgrößen an Zwischenauflagern 1) 2) 4) 5) 11)

Quer
kraft

Lineare Interaktion

Stützmomente Zwischenauflagerkräfte

Ia,A1= 
40 mm

Ia,A2= 
mm

Ia,A1 =
40 mm

Ia,A2=

mm
Ia,B=60 mm Ia,B=160mm Ia,B=60 mm Ia,B=160mm

tN Mc,Rk, RT
w,Rk,A RG

w,Rk,A Vw,Rk M0
Rk,B Mc,Rk,B M0

Rk,B Mc,Rk,B R0
Rk,B Rw,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B

mm kNm/m kNm/m kNm/m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

7,76
10,27
12,59
14,72
16,71
20,05

6,09
9,62

12,89
16,69
20,20
24,24

4,65
7,36
9,85
12,77
15,44
18,54

9,66
12,47
15,05
21,78
28,01
33,60

5,48
7,52
9,41
13,14
16,59
19,91

11,57
14,72
17,63
20,90
22,47
28,71

7,08
9,90
12,50
15,12
17,97
21,06

17,27
26,44
35,52
44,65
49,29
59,14

13,95
20,33
26,21
32,87
39,00
46,80

25,80
30,86
53,24
67,72
74,37
99,05

19,31
28,29
36,59
45,23
54,83
65,24

Reststützmomente 7)

tN Ia,B =60- mm Ia,B = 160- mm Reststützmomente M R,Rk

[mm] min L max L max M R,Rk min L max L max M R,Rk

MR,Rk = O                        für L ≤ min L

MR,Rk= 
minLmaxL

minLL

−

−
∙ max MR,Rk

MR, Rk = max MR,k            für L ≥ max L

m kNm/m m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

5,92
5,56
5,36
5,08
4,92
5,50

6,63
6,26
6,08
5,81
5,65
6,23

1,62
2,29
2,92
3,59
4,21
5,06

6,07
5,02
4,55
4,20
5,04
5,54

6,79
5,74
5,29
4,94
5,77
6,27

1,58
2,54
3,43
3,86
4,32
5,10

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für abhebende Flächenbelastung 1) 2)

Nenn
blech
dicke

12)

Feldmo-
ment Verbindung in jedem anliegenden Gurt Verbindung in jedem 2. anliegenden Gurt

Endauf-
lagekraft

M/V- Interaktion
Endauf-
lagekraft M/V- Interaktion

tN Mc,Rk,F Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk

mm kNm/m kN/m kNm/m kN/m kNm/m kN/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

7,11
9,65

12,02
14,21
16,27
19,52

6,09
9,62

12,89
16,69
20,20
24,24

10,54
14,14
17,46
20,32
22,97
27,56

35,56
47,21
57,97
67,51
76,30
91,56

3,04
4,81
6,44
8,35
10,10
12,12

8,23
12,39
16,25
18,87
21,30
25,57

7,41
10,23
12,85
14,89
16,76
20,11

91,85
96,40
75,72
87,18
97,55
117,10

21,10
26,54
31,55
33,83
35,94
43,13

Fußnoten s. Beiblatt ½ bzw. 2/2.
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Anlage 11.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014

                                                                                     

Stahltrapezprofil Typ          Wu 135/310 AK

Querschnitts- und Bemessungswerte nach DIN EN1993-1-3

 

            

      

Profiltafel in                      Positivlage

Nennstreckgrenze des Stahlkerns fy,k = 320 N/mm²

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für andrückende Flächenbelastung3)

Nenn
blech
Dicke

12)

Feld-
moment Endauflagerkraft6)

Elastisch aufnehmbare Schnittgrößen an Zwischenauflagern 1) 2) 4) 5) 11)

Quer
kraft

Lineare Interaktion

Stützmomente Zwischenauflagerkräfte

Ia,A1= 
40 mm

Ia,A2= 
mm

Ia,A1 =
40 mm

Ia,A2=

mm
Ia,B=60 mm Ia,B=160mm Ia,B=60 mm Ia,B=160mm

tN Mc,Rk, RT
w,Rk,A RG

w,Rk,A Vw,Rk M0
Rk,B Mc,Rk,B M0

Rk,B Mc,Rk,B R0
Rk,B Rw,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B

mm kNm/m kNm/m kNm/m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

7,76
10,27
12,59
14,72
16,71
20,05

6,09
9,62

12,89
16,69
20,20
24,24

4,65
7,36
9,85
12,77
15,44
18,54

9,66
12,47
15,05
21,78
28,01
33,60

5,48
7,52
9,41
13,14
16,59
19,91

11,57
14,72
17,63
20,90
22,47
28,71

7,08
9,90
12,50
15,12
17,97
21,06

17,27
26,44
35,52
44,65
49,29
59,14

13,95
20,33
26,21
32,87
39,00
46,80

25,80
30,86
53,24
67,72
74,37
99,05

19,31
28,29
36,59
45,23
54,83
65,24

Reststützmomente 7)

tN Ia,B =60- mm Ia,B = 160- mm Reststützmomente M R,Rk

[mm] min L max L max M R,Rk min L max L max M R,Rk

MR,Rk = O                        für L ≤ min L

MR,Rk= 
minLmaxL

minLL

−

−
∙ max MR,Rk

MR, Rk = max MR,k            für L ≥ max L

m kNm/m m kNm/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

5,92
5,56
5,36
5,08
4,92
5,50

6,63
6,26
6,08
5,81
5,65
6,23

1,62
2,29
2,92
3,59
4,21
5,06

6,07
5,02
4,55
4,20
5,04
5,54

6,79
5,74
5,29
4,94
5,77
6,27

1,58
2,54
3,43
3,86
4,32
5,10

Charakteristische Tragfähigkeitswerte für abhebende Flächenbelastung 1) 2)

Nenn
blech
dicke

12)

Feldmo-
ment Verbindung in jedem anliegenden Gurt Verbindung in jedem 2. anliegenden Gurt

Endauf-
lagekraft

M/V- Interaktion
Endauf-
lagekraft M/V- Interaktion

tN Mc,Rk,F Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk Rw,Rk,A M0
Rk,B Mc,Rk,B R0

Rk,B Rw,Rk,B Vw,Rk

mm kNm/m kN/m kNm/m kN/m kNm/m kN/m

0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50

7,11
9,65

12,02
14,21
16,27
19,52

6,09
9,62

12,89
16,69
20,20
24,24

10,54
14,14
17,46
20,32
22,97
27,56

35,56
47,21
57,97
67,51
76,30
91,56

3,04
4,81
6,44
8,35
10,10
12,12

8,23
12,39
16,25
18,87
21,30
25,57

7,41
10,23
12,85
14,89
16,76
20,11

91,85
96,40
75,72
87,18
97,55
117,10

21,10
26,54
31,55
33,83
35,94
43,13

Fußnoten s. Beiblatt ½ bzw. 2/2.
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Anlage 12.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 12.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 13.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 14.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 14.2 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 14.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 14.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014



Anlage 15.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 16.3 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 16.4 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 16.5 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Anlage 17.1 Bescheid über die baustatische Typenprüfung Bescheid Nr. T14-051 vom 25.04.2014
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Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14- 051 vom 25.04.2014
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Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14- 051 vom 25.04.2014
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Bescheid über die baustatische Typenprüfung Nr. T 14- 051 vom 25.04.2014
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